DATA SHEET

>19 PENTAIR BERKELEY

HYDRAULIC MOTOR DRIVE KIT FOR FRAME MOUNTED PUMPS
MODEL B-ZR BALL BEARING BRACKETS

RETROFIT CONSTRUCTION

1. Remove outer bearing caps S-5480 from B_ZR pump.

2. Cutshafttodimensions shown.

3. Assemble coupling on pump shaft before installing hydraulic motor bracket on pump bracket and dog set screw (Fig. 1, tem 11)into shaft.
4. After bracket(Fig.1, Item 1)has been threaded onto the pump bracket B_ZR, dog both set screws (Fig. 1, tem 13).

ITEM DESCRIPTION OTY.
1 Hydraulic Motor Bracket 1
5 Plain Washer, 1/2 x .095
7 Hex Nut, 1/2-13 (Cadmium plated)
9

Grease Fitting, Drive Type 5/16

n Set Screw Hex Skt, Half Dog 3/8-16 x 1/2
13 Set Screw Hex Skt, Half Dog 3/5-16x 5/8 2
15 Key 1/4S0Q x 1LG (Coupling) 1
17 Cap Screw, Hex HD 1/2-13NC x 2L.G 4
19 Coupling, Shaft Hydraulic Gear 1

B_ZR PUMP BRACKET
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¢ Mounting Bracket: Fits on Model B-ZR ball bearing bracket,
in place of the outer bearing cap. Supports the hydraulic

W,_ motors and maintains exact shaft alignment
i .
\ /4 v
¢ Splined Shaft Coupling: Precision machined to fit SAE

\ E] Extended hydraulic motor shaft spline(see Fig. 2 for size).

Couplingisinstalled on pump shaft and locked in place with
adrive key and set screw.

HYDRAULIC
MOTOR ¢ Pump Shaft: Length of new or existing shaft projection to
be shortened by saw cut. Pump disassembly is not required.

9 I 1.56" [39.6mm]—={ l=—.09" [2.4mm] (19
Shaft should be approximately 1.56"(39.6mm)long from

Figure 1: Bracket And Motor Cross Sectional View snapring to the end of the shaft.

" HYDRAULIC MOTOR REQUIREMENTS
SAE J744C Mounting Fi 5750

ounting rlange The hydraulic motor must have an SAE Standard (SAE J744C)
3.998"- mounting flange and shaft size, with 30° involute spline, 13 teeth,
4.000 and 16/32 pitch as shownin Fig. 2. The hydraulic motor must produce
the torque required to drive the centrifugal pump at the designed
operating speed.

1.625"
0.38"—» ‘4—

— 0.875"
—
30° Involute Spline,

1. Tocalculate therequired torque in Ib.-ft., find the required flow
(GPM)and total design head (TDH) on the pump’s performance
- curve.

2. Readtherequiredrotational speed (RPM)and brake horsepower
(BHP)from the curve.

13T, 16/32 Pitch | 58921008 3. Calculate therequired torque, inIbs.-ft., as follows:
Figure 2: Hydraulic Motor Mounting Requirements (5252) % (BHP)
Torque =
3 PENTAIR .
" 4. Select ahydraulic motor that matches the flowand pressure
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hydraulic power source system.
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HOJA DE DATOS

KIT DE ACCIONAMIENTO DE MOTOR HIDRAULICO PARA

BOMBAS DE EJE LIBRE

MODELOS B-ZR CON SOPORTE DE RODAMIENTOS DE BOLA

ESTRUCTURA ADAPTADA
1. Retirelastapas del cojinete exterior S-5480 de labomba B_ZR.
2. Corteelejesegunlasdimensiones que se muestran.

3. Ensamble el acoplamiento(fig. 1, articulo 19)en el eje de labomba antes de instalar el soporte del motor hidraulico en el soporte de labombay el

tornillo de fijacion con punta cilindrica(fig. 1, articulo 1) en el eje.

4. Despuésde enroscar el soporte(fig. 1, articulo T)en el soporte de labomba B_ZR, encastre ambos tornillos de fijacion con punta cilindrica(fig. 1, articulo 13).

SOPORTE DE BOMBAB_ZR

N

MOTOR
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Figura 1: Vista de la seccion transversal del soporte y del motor

Brida de montaje SAE J744C
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0.38"—» ‘«
—0.875"

R Ranura evolvente de 30°,
13 dientes, pendiente 16/32

! 58921008

Figura 2: Requisitos de montaje del motor hidraulico
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HIDRAULICO

ARTICULO DESCRIPCION CANT.
1 Soporte del motor hidraulico 1
5 Arandelaplana, 1/2 x 0.095 4
i Tuercahexagonal, 1/2-13(enchapadaencadmio)| 4
9 Engrasador, tipo de accionamiento 5/16 2
- Tornillo defije.acio.n.cabeza hexagonal, punta 1

medio cilindro 3/8-16 x 1/2
13 Tornillo defijgci@q cabezahexagonal, punta 2
medio cilindro 3/5-16 x5/8
15 Llave de 1/4 cuadrado x 1largo (acoplamiento) 1
17 Tornillo de cabeza hexagonal HD, rosca NC 4
de 1/2-13x 2 largo
19 Acoplamiento, engranaje hidraulico del eje 1

¢ Soporte de montaje: Se adaptaal soporte pararodamiento de
boladelmodelo B-ZR, enlugar de la tapa del cojinete exterior.
Admite los motores hidraulicos y mantiene laalineacion exacta

del eje.
\ E] \ ¢ Acoplamiento de eje estriado: Fabricado con precision para

adaptarse alas estrias extendidas del eje del motor hidraulico
SAE (consulte lafig. 2 para conocer el tamano). Elacoplamiento
seinstalaenelejedelabombay se fijaensulugar conunallave
de accionamientoy un tornillo de fijacion.

¢ Ejedelabomba: Lalongitud de proyeccion del eje nuevo o
existente se acortara mediante un corte consierra. Noes
necesario desmontarlabomba.

Eleje debe tener aproximadamente 1.56"(39.6 mm)de largo
desde elaro de presion hasta el extremo del eje.

REQUISITOS DEL MOTOR HIDRAULICO

El motor hidraulico debe tener una brida de montaje y tamano de

eje estandar SAE (SAE J744C), conranura evolvente de 30°, 13
dientesy pendiente de 16/32, como se muestra en lafig. 2. El motor
hidraulico debe producir la torsién necesaria paraimpulsar labomba
centrifuga alavelocidad de funcionamiento disenada.

1. Paracalcularel torque requerido en libras-pies, busque el flujo
requerido (GPM)y la altura total de disefio (TDH)en la curva de
rendimiento de labomba.

2. Lealavelocidad de rotacion(RPM)y la potencia de frenado (BHP)
requeridas enlacurva.

3. Calcule eltorque necesario, en libras-pies, como se explica a
continuacion:

(5252) x (BHP)

Torque= ——

(RPM)

4. Seleccione un motor hidraulico que coincida conla capacidad de flujo
y presion del sistema de fuente de energia hidraulica. La velocidad
de funcionamiento de la bomba centrifuga estara controlada por
valvulas en el sistema de fuente de energia hidraulica.
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